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(57) Abstract: The invention relates to a welding unit (27), 
comprising a welding device (1), with a welding torch unit (29) 
which may be connected thereto by means of a tube group (23, 
28). At least one controller (4), a welding power supply (2) and, 
optionally, a wire supply unit (30) are arranged in the welding 
device (1). The welding torch unit (29) comprises at least 
two separate welding burners (10, 35), embodied for carrying 
out at least two independent separate welding processes. The 
invention further relates to a welding method, in which at least 
two different welding processes can be combined. According to 
the invention, such a welding unit (27) and welding method can 
be achieved, in which the amount of introduction of additional 
material and the heat or energy supply into the workpiece (16) 
may be adjusted as independently from each other as possible, 
whereby the first welding burner (10) is embodied for carrying 
out a welding process and at least one second welding burner 
(35) is embodied for carrying out a cold metal transfer welding 
process with a back-and-forth movement of a welding rod (32) 
and for synchronisation of the welding processes carried out 
with the at least two welding burners (10, 35). 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine 
SchweiBanlage (27) mit einem SchweiBgerat (1) mit einer 
an diesem iiber ein Schlauchpaket (23, 28) anschlieBbaren 
SchweiBbrennereinheit (29), wobei im SchweiBgerat (1) 
zumindest eine Steuervorrichtung (4), eine SchweiBstromquelle 
(2) und gegebenenfalls eine Drahtfordereinheit (30) angeordnet 
ist, wobei die SchweiBbrennereinheit (29) aus zumindest 
zwei getrennten SchweiBbrennern (10, 35) zur Ausfuhrung 
zumindest zweier eigenstandiger getrennter SchweiBprozesse 
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ausgebildet ist, sowie ein SchweiBverfahren bei dem zumindest zwei unterschiedliche SchweiBprozesse miteinander kombiniert 
werden. Zur Schaffiing einer derartigen SchweiBanlage (27) und eines SchweiBverfahrens, durch das die Menge der Einbringung 
des Zusatzwerkstoffes und die Warme- bzw. Energieeinbringung in das Werkstuck (16) moglichst unabhangig voneinander ein- 
stellbar ist, ist vorgesehen, dass der erste SchweiBbrenner (10) zur Ausfuhrung eines SchweiBprozesses und zumindest ein zweiter 
SchweiBbrenner (35) zur Ausfuhrung eines Kalt-Metall-Transfer-SchweiBprozesses mit einer Vor-Ruckbewegung eines SchweiB- 
drahtes (32) ausgebildet ist und dass eine Einrichtung zur Synchronisierung der uber die zumindest beiden SchweiBbrenner (10, 35) 
ausgefuhrten SchweiBprozesse vorgesehen ist. 



